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Ztom stalowy poprodukcyjny nieocynkowany
N1 8000 w postaci blach, azuréw, ptaskownikéw, bez BRAK do 2 mm 1% PACZKA
bandowek.

Ztom stalowy poprodukcyjny nieocynkowany
N1 Mn 8001 o zawarto$ci manganu do 0,3% w postaci BRAK do 2 mm 1% PACZKA 1
blach, azuréw, ptaskownikow.

Ztom stalowy poprodukcyjny w postaci
N1 OC 8002  blach, azurow, ptaskownikéw - ocynkowany, BRAK do 2 mm 1% PACZKA
bez bandéwek.

Ztom stalowy poprodukcyjny w postaci
N1 CN 8003 blach, azuréw, ptaskownikdéw - ocynowany, BRAK do 2 mm 1% PACZKA
bez bandowek.

Ztom stalowy poprodukcyjny w postaci
N1 SORT 8004 blach, azuréw, ptaskownikdéw - powlekany, BRAK do 2 mm 1% PACZKA 2
mieszany, bez bandéwek.

Ztom stalowy poamortyzacyjny do przerobu
recznego lub na prasonozycach bez pretéw,
drutéw, karoserii, kota samochodoéw
N2 8010 osobowych i zZtom ze sprzetu gospodarstwa pow. 1500x500x500
domowego oraz powtokami metali
niezelaznych, moze zawierac rury i profile
zamkniete.
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Ztom stalowy poamortyzacyjny do przerobu owvzei
N2 ZB 8011 recznego lub na prasonozycy ktory nie pow. 1500x500x500 P 4V:/nym ) 2% W2 ZB
spetnia wymogoéw klasy N2.
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Ztom stalowy poprodukcyjny do przerobu
recznego lub na prasonozycy w postaci
blach, azuréw, ptaskownikéw, profili
zamknietych, katownikow itp.

Wiéry stalowe dtugie - skitebione.

Ztom stalowy do przerobu recznego lub na
prasonozycach przestrzenny,
wielkogabarytowy pochodzacy ze
ztomowania: taboru kolejowego, jednostek
ptywajgcych, konstrukcji stalowych, maszyn
i urzgdzen, masztéw wysokiego napiecia,
dzwigow, zbiornikéw wodnych i kottéw
parowych, wymiennikow ciepfa itp.

Szyny dtugie bez akcesoriéw

Ztom stalowy wielkogabarytowy do przerobu
recznego w postaci konstrukcji, porfili
ksztattowych, bez ztomu z powtokami metali
niezelaznych.

Ztom stalowy niesortowany do przerobu na
prasonozycach, ztom nie spetniajgcy
wymagan powyzszych klas

Ztom stalowy niesortowany, ocynowany
luzny, puszki z wysypiska

Ztom stalowy niesortowany zanieczyszczony
ponadnormatywnie wymagajgcy przerobu
na strzepiarce
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Ztom stalowy kawatkowy ciety palnikiem lub
na prasonozycach bez odcinkow rur, drutu i
wyrobow z drutu, lin, wiéréw i zeliwa. Ztom
nowy i stary pochodzgcy z rozbiorek
przemystowych i kolejowych. Najwieksza
masa kawatka 1000kg.

Ztom stalowy poprodukcyjny ciety palnikiem
lub na prasonozycy. Najwieksza masa
kawatka 1000kg.

Ztom stalowy kawatkowy ciety palnikiem lub
na prasonozycy bez pretéw, drutu, lin,
zeliwa. Najwieksza masa kawatka 1000kg.
Ztom stalowy kawatkowy ciety palnikiem lub
na prasonozycy zawierajgcy prety, druty,
odcinki rur, lin. Dla rur srednica do 200mm,
dla pretow srednica minimum 6mm a dla lin
Srednica min 20mm. Najwieksza masa
kawatka 1000kg.

Ztom stalowy poprodukcyjny ciety palnikiem
lub na prasonozycy. Najwieksz amasa
kawatka 1000kg.

Ztom stalowy kawatkowy jednolity ciety
palnikiem lub na prasonozycy bez odcinkow
rur, drutu i wyrobow z drutu, lin, wiérow,
zeliwa. Najwieksza masa kawatka 1000kg.

Ztom stalowy kawatkowy jednolity ciety
palnikiem lub na prasonozycy, bez pretéw,
drutu, lin, zeliwa. Najwieksza masa kawatka
1000kg.

Szyny krétkie czyste bez akcesoriow
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Ztom stalowy kawatkowy ciety palnikiem lub

na prasonozycy, bez pretéw, drutu, lin, 1500X500X500 pg";’nyrznej
zeliwa. Najwieksza masa kawatka 1000kg.
Ztom stalowy niesortowany - nieocynowany 1000x300x300 do 4 mm

przygotowany na prasonozycach.

Pozwalajgce na
bezproblemowy roztadunek
Pozwalajgce na
bezproblemowy roztadunek

300x300x300 -

Wiory stalowe - luzne.
Wiory zeliwne.
Zeliwo wsadowe do 10% ZZE.

Zeliwo gabarytowe. mozliwe do pottuczenia -

Zeliwo emaliowane, kaloryfery. -
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AD 1) Dopuszczalng zawartos¢ manganu nalezy okresli¢ na podstawie warunkéw odbiorowych potencjalnych Odbiorcéow.
AD 2) Klasa dopuszczajgca ztom lakierowany, emaliowany, ocynkowany - asortyment, ktory obecnie jest juz przyjmowany i przerabiany w zakt:
)

AD 3) Zakup ztomu w tej klasie dopuszczalny przy gwarancji (mozliwo$ci) zbytu - puszki ocynowane, konserwy, dezodoranty itp..
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AD 4) Ztom wysortowany z klasy N10 zanieczyszczony w stopniu uniemozliwiajgcym jego oczyszczenie i dalszy przeréb (pralki, lodéwki, ptyty
warstwowe izolowane itp.). Wysortowany towar podczas przyjmowania od Dostawcy powinien zosta¢ potraktowany i wykazany w catosci jako

zanieczyszczenie dodatkowe.

magazynie zaktadowym - ewidencja stanow.

AD 5) Wymiary nalezy okresli¢ na podstawie warunkéw odbiorowych potencjalnych odlewni.

Klasa ta nie jest wykorzystywana podczas zakupu, a stuzy jedynie do przesunie¢ w



1. Ztom nie moze zawierac zanieczyszczen niemetalicznych w postaci piasku, ziemi, zuzla, betonu, smoty,
gumy, cementu, kamieni, drewna, tworzyw sztucznych,smardéw, wody, szkta,elementow ceramicznych,
zendry, skrzepow, materiatow niebezpiecznych, tatwopalnych, wybuchowych, napromieniowanych,
chemicznych, trujgcych, zracych, cuchnacych itp., szkodliwych dla ludzi i Srodowiska. Siarka techniczna
oraz jej zwigzki chemiczne sg niedopuszczalne.

2. Rury o srednicy przekraczajgcej 20 cm dostarczone jako ztom wsadowy muszg by¢ przeciete wzdtuz w
potowie lub sprasowane na prasonozycy.

3. Wszelkiego rodzaju pojemniki, zbiorniki, skrzynie, butle, kaloryfery itp.,muszg by¢ przciete wzdtuz i
poprzecznie.

4. Ztom stalowy niestopowy nie zawierajacy dodatkéw stopowych lub zawierajgcy je w ilosciach
mniejszych niz:

Si <0,4%, Cr <0,4%, Co <0,2%, Mn <1,5%, W <0,4%, Ni <0,3%, V <0,4%, Mo <0,1%, Cu <0,3%

5. Ztom stalowy nie moze zawierac pierwiastkow szkodliwych w ilosciach przekraczajacych:

P <0,03%, Sb<0,001%, As<0,01%, S<0,03%, Zn<0,02%, Pb <0,01%, Sn <0,02%



