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CRONIMET PL

Cronimet zatozony przed 30 laty, jako firma rodzinna, dzieki zaangazowaniu
i systematycznemu rozwojowi stat sie wiodgcym podmiotem w swiatowym sektorze
recyklingu stali stopowych.

Grupa Cronimet jest obecna na 4 kontynentach oraz posiada ponad 50 oddziatow
i przedstawicielstw na najwiekszych swiatowych rynkach.

Firma zatrudnia ponad 4000 pracownikoéw, przetwarza 1 000 000 ton ztomu i rud
metali rocznie, a wartosc¢
sprzedazy przekracza
3Imldeuro.

Na catym sSwiecie wsze-
dzie tam, gdzie jestesmy
obecni, dbamy o to, zeby
nasze zaangazowanie
byto maksymalnie wyso-
kie, a jakos¢ ustug najwyz-
sza.

Ztom metali to surowiec
strategiczny dla hutnict-
wa. Recykling metali
sprawia, ze zuzyty metal
ponownie wchodzi do
obiegu | staje sie petno-
wartosciowym wyrobem.
Za naszym posrednictwem ztom, ktory skupujemy i przerabiamy staje sie wsadem
do pieca hutniczegoizmieniasie w maszyny, urzagdzenia, elementy infrastruktury, itp.
Dzieki naszej dziatalnosci wspieramy dziatania proekologiczne (redukcja emisji CO,,
Zanieczyszczenia wod oraz zapotrzebowania na energie elektryczna).

Doswiadczenie naszej Kadry i wysoka jakos¢ ustug potwierdzamy certyfikatami,
spetniajac wymogi horm ISO 9001;,2000 oraz ISO 14001:2004 w zakresie recyklingu
ztomu stali stopowych i metali kolorowych. Placowki nasze wyposazone sg zgodnie ze
Swiatowymi standardami w branzy recyklingu. Detektory promieniowania
jonizujacego, specjalistyczne laboratoria i podreczny sprzet analityczny oraz
rozwiniety park maszynowy, a takze przeszkolona i odpowiedzialna zatoga
gwarantuja ustugi na najwyzszym poziomie.
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ZtOM STOPOWY
GATUNEK PN EN AISI USA NAZWA STRUKTURA Cr Ni Mo INNE
R I I 7 i I I I

OHIBNS 1.4301 V2A/KWAS |AUSTENITYCZNA| 1721 n--

Zt OM POAMORTYZACYINY Zt OM POPRODUKCYINY DO 3MM

o - u . o N = . s - ::E » I . -1
i el } s —— . — . [ /4 “\ ’ s prey jbl =
KLASA WSADOWA < =50x50x150 cm; < 500kg KLASA NIEWSADOWA >50x50x150 cm; > 500kg

Urzadzenia dla przemystu chemicznego i azotowego, wymienniki ciepta, zbiorniki do kwasow,
rurociagi, urzadzenia dla przemystu lakierniczego i farmaceutycznego, autoklawy, mieszadta,
kotty destylacyjne, czesci w przemysle AGD , spozywczym i OWOCOWO Warzywnym narazone na
dziatanie agresywnych srodkow.

Materiaty niemetaliczne w postaci: tworzywa, guma, szkto, roznego rodzaju witdkna, zuzel,
beton, drewno, zanieczyszczenia powstate w momencie zatadunku: kamienie, ziemia, snieg,
woda. Materiaty metaliczne w postaci: ztom Fe, Cr.
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ZtOM STOPOWY

GATUNEK PN EN AISI USA NAZWA STRUKTURA Cr Ni Mo INNE
POTOCZNA
OHIBNS 14301 V2A/kwas |AUSTENITYCZNA| 17-21 n--
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KLASA WSADOWA < =50x50x150 cm; < 500kg KLASA NIEWSADOWA >50x50x150 cm; > 500kg

Materiaty niemetaliczne w postaci: tworzywa, guma, szkto, roznego rodzaju witdkna, zuzel,

beton, drewno, zanieczyszczenia powstate w momencie zatadunku: kamienie, ziemia, snieg,
woda. Materiaty metaliczne w postaci: ztom Fe, Cr.
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Zt OM STOPOWY
GATUNEK PN EN AISI USA NAZWA STRUKTURA cr

OHI17N12M2T 1.4571 316 Ti AUSTENITYCZNA

Zt OM POAMORTYZACYINY Wile]=%
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KLASA WSADOWA < =50x50x150 cm; < 500kg KLASA NIEWSADOWA >50x50x150 cm; > 500kg
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Urzadzenia farbiarskie, aparatura do wyrobu celulozy (np. metoda siarczanowa), przemyst
widkienniczy, przemyst chemiczny i spozywczy przy wysokich wymaganiach odpornosci na
korozje.

Materiaty niemetaliczne w postaci: tworzywa, guma, szkto, roznego rodzaju widkna, zuzel,
beton, drewno, zanieczyszczenia powstate w momencie zatadunku: kamienie, ziemia, snieg,
woda. Materiaty metaliczne w postaci: ztom Fe, Cr.
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ZtOM STOPOWY
GATUNEK PN EN AISI USA NAZWA STRUKTURA Cr Ni Mo INNE
i I I 7 e I I I

PUSZKI PO KATALIZATORACH Zt OM POPRODUKCYINY DO 3 mm

3 A - '_. z L A ' 3 /-l b Fe . iy @
_I [} L ] s 3 ..‘. '- - ] -
AR AN .-_..-jlcﬁ.w n\ ' - ‘ J v&l

KLASA WSADOWA < =50x50x150 cm; < 500kg KLASA NIEWSADOWA >50x50x150 cm; > 500kg

Czesci narazone na state dziatanie wody i pary, aparatura w przemysle naftowym, spawane
wyktadziny zbiornikdw zwyktych i cisnieniowych, kolumny rektyfikacyjne, narzedzia
gospodarstwa domowego.

Materiaty niemetaliczne w postaci: tworzywa, guma, szkto, roznego rodzaju widkna, zuzel,
beton, drewno, zanieczyszczenia powstate w momencie zatadunku : kamienie, ziemia, snieg,
woda. Materiaty metaliczne w postaci: ztom Fe, Cr.
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ZtOM STOPOWY

Zt OM POAMORTYZACYINY WIORY

GATUNEK PN EN AISI USA NAZWA STRUKTURA Cr Ni Mo INNE
POTOCZNA
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KLASA WSADOWA < =50x50x150 cm; < 500kg KLASA NIEWSADOWA >50x50x150 cm; > 500kg

Materiaty niemetaliczne w postaci: tworzywa, guma, szkto, roznego rodzaju witdkna, zuzel,
beton, drewno, zanieczyszczenia powstate w momencie zatadunku: kamienie, ziemia, snieg,
woda. Materiaty metaliczne w postaci: ztom Fe, Cr.
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ZtOM METALI KOLOROWYCH

MIEDZ

GATUNEK PN EN AISI USA NAZWA STRUKTURA Cr Ni Mo INNE
POTOCZNA
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KLASA WSADOWA < =50x50x150 cm; < 500kg KLASA NIEWSADOWA >50x50x150 cm; > 500kg
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MIEDZ MILLBERY 1mm MIEDZ GRANULAT M1

MIEDZ KAW. SWIECACY | + MB PONIZEJ 1 mm, MIEDZ POBIELANA ENERGETYCZNA

MIEDZ KAWALEK II MIEDZ PIECYKI BEZ Fe

MIEDZ NIESORT llI MIEDZ CHLODNICE MIEDZIANO MOSIEZNE
MIEDZ WIORY/GRANULAT (z wigzek sam. min 95% Cu)jll MIEDZ MIKA, PRESZPAN, CEWKI OK 90% Cu

Miedz jest wykorzystywana jako surowiec do produkcji przewodoéw elektrycznych i ogdinie
w elektronice, a takze w budownictwie jako pokrycia dachowe. Wystepuje takze jako barwnik
i katalizator. Jest rowniez dodawana do wielu stopdw: zarowno do stali jak i do stopow
aluminium srebraiztota, poprawiajac wtasnosci mechaniczne.

Materiaty niemetaliczne w postaci: tworzywa, guma, szkto, roznego rodzaju witdkna, zuzel,
beton, drewno, zanieczyszczenia powstate w momencie zatadunku: kamienie, ziemia, snieg,
woda. Materiaty metaliczne w postaci: ztom Fe.
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/tOM METALI KOLOROWYCH

MOSIADZ

GATUNEK PN EN AIS| USA NAZWA STRUKTURA Cr Ni Mo INNE
POTOCZNA

Mosiadz na szeroka skale wykorzystywany jest w dziedzinie szeroko rozumianego przemystu.
Z jednej strony stanowi on bowiem solidne tworzywo stuzgce do produkcji elementow maszyn
oraz samochodow. Nierzadko stanowi podstawe w wytworstwie armatury oraz sprzetu
stosowanego w okretach morskich. To z niego powstajg takze monety, ktddki, medale oraz
puchary.

Materiaty niemetaliczne w postaci: tworzywa, guma, szkto, réznego rodzaju widkna, zuzel,
beton, drewno, zanieczyszczenia powstate w momencie zatadunku: kamienie, ziemia, snieg,
woda. Materiaty metaliczne w postaci: ztom Fe.
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/tOM METALI KOLOROWYCH

GATUNEK PN EN AISI USA NAZWA STRUKTURA Cr Ni
POTOCZNA
-_

U \ !
KLASA WSADOWA < =50x50x150 cm; < 500kg KLASA NIEWSADOWA >50x50x150 cm; > 500kg
ALUMINIUM SEKTOR ALUMINIUM CHLODNICE CZYSTE
ALUMINIUM LINKA BEZ STALI ALUMINIUM FELGA
ALUMINIUM OFFSET ALUMINIUM PLASTYKA
ALUMINIUM PROFIL BIALY PO PRODUKCIA ALUMINIUM BLACHY SPOZYWCZE, GARY 99%

ALUMINIUM PROFIL MALOWANY PO PRODUKCIJA ALUMINIUM WIORY SUCHE BEZ Fe
ALUMINIUM IZOPROFIL OKIENNY PO PRODUKCIJA ALUMINIUM AIMn

ALUMINIUM ODLEWY BEZ Fe ALUMINIUM AIMg3

ALUMINIUM ODLEWY MAGNEZOWE

Aluminium znajduje zastosowanie w przemysle samochodowych, przemysle stoczniowym
i lotniczym oraz w budownictwie. Ponadto, metal ten uzywany jest do produkcji przewodoéw
i kabli, puszek do napojow, folii spozywczej, a takze, jako dodatek stopowy przy produkcji
mosigdzow, brazow i stopow z cynkiem.

Materiaty niemetaliczne w postaci: tworzywa, guma, szkto, roznego rodzaju witdkna, zuzel,
beton, drewno, zanieczyszczenia powstate w momencie zatadunku: kamienie, ziemia, snieg,
woda. Materiaty metaliczne w postaci: ztom Fe.
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STAL NARZEDZIOWA

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA

Stale narzedziowe s3 stopami przeznaczonymi na narzedzia tj. przedmioty stuzgce do
rozdzielania i rozdrabniania materiatéw badz nadawania ksztattu przez obrébke skrawaniem
lub przez przerébke plastyczng, a takze stopami przeznaczonymi na przyrzady pomiarowe
uzywane w masowej produkcji-sprawdziany, a ponadto uchwyty, klucze itp.

Réznorodnos¢ warunkéw pracy narzedzi stwarza koniecznosé zréznicowania wymagan
stawianych stalom narzedziowym, jednakze we wszystkich przypadkach zawsze dazy sie do
osiggniecia najwiekszej trwatosci narzedzia.
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STAL NARZEDZIOWA

GATUNKI STALI NARZEDZIOWYCH

1. Do pracy nazimno

«NC6 (1.2201)
-NC10 (1.2207)
«NZ3(W.1.2550) i NZ2(W.1.2542)

2. Do pracy hagoraco
« WCL (W.1.2343)

« WCLV (W.1.2344)

« WNL (1.2713)

3. Szybkotnaca

« SW7M (W.1.3343)
- SW18 (1.3355)

@) CRONIMETPL 13



WEGLIKI SPIEKANE

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA

Wegliki spiekane sg bardzo twardymi materiatami do produkcji narzedzi o najwyzszej
odpornosci na Scieranie. Narzedzia z weglikéw spiekanych charakteryzuja sie wysoka
wytrzymatoscia, twardoscig, odpornoscia na Scieranie i zginanie oraz niska podatnoscia
na korozje.

- wierttaifrezy zweglika spiekanego (czyste i powlekane, a takze wiertta komputerowe)

- ptytkizweglikow spiekanych uzywane jako koncéwki do nozy tokarskich, tarczifrezéw

- pierscienie —wegliki w postaci pierscieni ze spoiwem kobaltowym lub kobaltowo- niklowym

- straight grade — zwykty weglik w kawatku, spoiwo tylko kobaltowe, tylko weglik wolframu (bez
TiCiTaC)

-weglik ztytanem —weglik w postaci kawatka, spoiwo kobaltowo-tytanowe

-weglik z niklem —zwykty weglik w kawatku, spoiwo kobaltowo-niklowe

- weglik z lutem — wegliki spiekane z pozostatoscia po lutowaniu weglika do reszty narzedzia
sktadajacego sie ze zwyktej stali

-densalloy—jest tostop wolframu, zelaza i niklu o zawartosci wolframu minimum 90%, materiat
nie zawieraweglaimiedzi

- heavymet —jest to stop wolframu podobny do densalloy, ale dopuszcza sie nizsze zawartosci
wolframu (zwykle okoto 80%, ale moze sie zdarzy¢ nawet 60%), zawiera kilka procent miedzi,
moze zawierac inne dodatki stopowe, ale nie moze zawierac wegla

- wolfram — czysty wolfram w kawatkach lub zarniki wolframowe, moga by¢ zanieczyszczone
aluminium (do 5%)

weglik z Fe — weglik taczony ze zwykta stalg w taki sposob, ze nie sposdb oddzieli¢ czesci
z weglika od czesci ze stali, taki materiat jest bezuzyteczny dla firmy recyklingowej i moze byc¢
uzyty jedynie jako dodatek do stopow wysokowolframowych, ich wycena drastycznie spada
cermetal —spiek metalu i materiatdw ceramicznych, bardzo podobny do weglika i czesto z nim
mieszany,jednak duzo Izejszy
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ZtOM STALOWY

Zt OM WSADOWY LEKKI (W2, HSF1)

GATUNEK PN EN AISI USA NAZWA STRUKTURA Cr Ni Mo INNE
POTOCZNA

e ---_----

T iy T

_ zawieracodcinkirur,drutyiwyroby zdrutu.

"'// Minimalna grubosc¢ scianki: 4 mm

3 - Wymiary: 1000 x 500 x500 mm
.= -Dopuszczalna zawartos¢ zanieczyszczen
niemetalicznych-2%

GATUNEK PN EN AISI USA NAZWA STRUKTURA
POTOCZNA
e ---_

Ztom kawatkowy bez lin, drutéw i wyrobow - "\
zdrutu. Moze zawierac¢ odcinki rur. =z

- Minimalna grubosc¢ scianki: 8 mm

- Wymiary: 1000 x 500 x500 mm

- Dopuszczalna zawartosc zanieczyszczen
niemetalicznych:1,5%
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Zt OM STALOWY

Zt OM WSADOWY CIEZKI (W5, HSF-3C)

GATUNEK PN EN AISI USA NAZWA STRUKTURA Cr Ni Mo INNE
POTOCZNA

e ---_ -

- Ziom kawatkowy, jednolity, bez rur, drutow
i wyroboéw z drutu. Konstrukcyjny lub w postaci
= azurow blach.

- Minimalna grubosc¢ scianki:10 mm
M, - Wymiiary: 1000 x 500 x 500 mm
- Bez zanieczyszczen niemetalicznych

Zt OM STALOWY DO PACZKOWANIA (NT)

GATUNEK PN AISI USA NAZWA STRUKTURA
POTOCZNA

Ztom poamortyzacyjny i poprodukcyjny
w postaci cienkich blach, tasm, azurow
idrutdéw o grubosci ponizej 4 mm.

Moze zawierac¢ elementy karoserii samocho-
dowych bez podwozia oraz powtoki ocyn-
kowane.

16 (@) CRONIMET PL
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W13/N4

nieskorodowane, bez domieszki widrow innych metali. Posta¢ pozwalajaca na

1

Wiory czyste

bezproblemowy roztadunek oraz ograniczona do minimum zawartos¢ emulsji olejowe].
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POTRACENIA CENOWE

DLA Zt OMU NIEWSADOWEGO >50x50x150cm >500kg

do 5 mm -100 z 15 mm - 250 zt
5-10 mm -200 z 20 mm - 300 zt

powyzej 20 mm - indywidualne ustalenia
wymienniki - indywidualne ustalenia
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Oddziat Szczecin
Inowroctaw
Cronimet PL sp. z o.0.

Oddziat Herby

Oddziat Mielec

Cronimet PL sp. z o.0.
Ktopot 10 A, 88-100 Inowroctaw
tel. +48 52 356 45 00
biuro@cronimet.pl

Oddziat Herby
ul. Lubliniecka 41, 42-284 Herby
tel. +48 34 357 42 44
herby@cronimet.pl

Oddziat Szczecin
ul. Ksiedza Stanistawa Kujota 15, 70-605 Szczecin
tel. +48 91 430 89 12
szczecin@cronimet.pl

Oddziat Mielec
ul. Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec
tel. +4817 773 55 20
mielec@cronimet.pl

www.cronimet.com.pl



